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MAG-svejs 135 kants plade/roer i tyndere mat.




Regional Positivliste Midtjylland

ag: MAG-svejs ants plade/ror i tyndere mat. Kontakt

Fagnummer: Varighed:

22049 5 dage

Pris for ikke hgjtuddannet ansat: Pris for ledig eller hojtuddannet ansat:

DKK 1.090,00 DKK 6.517,75

Vibeke Jacobsen

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med tilsvarende Kursussekretaer
svejsetekniske kompetencer inden for proces 135. Det anbefales, at deltagerne har 76373743
gennemfart kursus 49653 MAG-svejsning proces 135 eller pa anden vis har erhvervet vip@amusyd.dk

tilsvarende kompetencer Jeevnfar Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen
44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Kursuspris

Pris for ikke
hejtuddannet ansat:
DKK 1.090,00

Pris for ledig eller
hejtuddannet ansat:
DKK 6.517,75

Tilmelding
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Beskrivelse: Efter gennemfart kursus kan deltagerne ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre MAG-
svejsning proces 135 af kantsgmme i tyndere materiale begraenset til svejsning med 1 streng, i
materialegruppe 1.1 + 1.2 + 1.3+ 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner
med kortbue, samt have kendskab til modificerede lysbuer.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 135 af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelzere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefolge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg/arbejdsmiljg og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling
modificerede lysbuer

Malet anses for opndet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
nedennavnte svejsninger:

FW-PA plade / plade 1 streng
FW-PB plade / plade 1 streng
FW-PF plade / plade 1 streng
FW-PG plade / plade 1 streng
FW-PD plade / plade 1 streng
FW-PD rar / plade 1 streng
FW-PB ror / plade 1 streng
FW-P] rgr / plade 1 streng
FW-PH rgr / plade 1 streng

Alle svejsninger gennemfares pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet efter
gaeldende DS/EN/ISO-standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfere de beskrevne
obligatoriske praver i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Praverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.






